Vyrobce: OMEGA AR

Popis vyrobku: filtr urCeny k odstrariovani pevnych nedistot, vody, aerosold,
uhlovodikd, pachd a par ze systému stlaceného vzduchu

Aplikace: automobilovy promysl, chemicky a petrochemicky promysl,

Certifikace:

TECHNICKY LIST
Filtry AF

EDICE 2015-11

plastikdisky promysl, elektronickd vyroba, potravindistvi a
ndpoje, lakyrnictvi

CE-PED-H, ISO 8573-1 (IUTA)

Pracovni tlak: 16 bar
Pracovni teplota: 1,5-65°C
Prutok pii 7 bar: 60 -2 760 Nm3/h
Pfipojeni: 3/8" -3"
Barva: standardné RAL 5012 (svétle modrd)
Materidly: télo — hlinik, Srouby — ocel, vrchni Cast vika — ABS, tésnéni — NBR Y
Vnéjsi ochrana: epoxypolyesterové prdaskové lakovani S (’@’)
1 | N
| Y] j
Technicka data: L
. . o Max. flak | Protok pfi 7 bar (g) 20 °C Rozméry (mm) Objem | Hmotnost L
Velikost t€la Zavit
(ar) Nm3/h I/min AlB|c|D (1) (kg)

AF 10 3/8" 16 60 1000 187 | 88 | 20 | 60 0,47 0,7

AF 13 172" 16 78 1300 187 | 88 | 20 | 60 0,47 07

AF 20 3/4" 16 120 2000 257 | 88 | 20 | 80 0,6 0,8 <

AF 33 " 16 198 3300 263 [ 125 | 32 [ 100 | 157 1,8

AF 60 0 16 335 5583 363|125 | 32 | 120 2,2 25

AF 85 11/2¢ 16 510 8 500 461 [ 125 | 32 | 140 28 2,5

AF 130 11/2¢ 16 780 13000 | 640 | 125 | 32 | 160 3.9 3,2

AF 170 24 16 1000 16667 | 684 | 163 | 43 | 520 6,0 5,1

AF 250 2" 16 1 500 25000 | 935|163 | 43 | 770 9,1 7.1 };

AF 280 21/2" 16 1680 28000 | 935|163 | 43 | 770 9,1 6.9

R1/2
AF 360 3" 16 2160 36000 | 795|240 | 59 | 630 | 200 12,9 o — !
AF 460 3" 16 2760 46000 [1000| 240 | 59 | 780 | 24,4 14,0 A 7

Objednaci éisla:

_,eeeeeeeee e e
B P R M N A A2 H2 MS2
sintrovany predfiltr Predfiltr mikrofiltr mikrofiltr aktivni adsorpéni katalyzaéni molekuldrni
15 um 3um 1 um 0,1 um 0,01 um uhli (aktivni uhli) (hopcalite) sito
AFB-10 AFP-10 AFR-10 AFM-10 AFS-10 AFA-10 - - -
AFB-13 AFP-13 AFR-13 AFM-13 AFS-13 AFA-13 AFA2-13 AFH2-13 AFMS2-13
AFB-20 AFP-20 AFR-20 AFM-20 AFS-20 AFA-20 AFA2-20 AFH2-20 AFMS2-20
AFB-33 AFP-33 AFR-33 AFM-33 AFS-33 AFA-33 AFA2-33 AFH2-33 AFMS2-33
AFB-60 AFP-60 AFR-60 AFM-60 AFS-60 AFA-60 AFA2-60 AFH2-60 AFMS2-60
AFB-85 AFP-85 AFR-85 AFM-85 AFS-85 AFA-85 AFA2-85 AFH2-85 AFMS2-85
AFB-130 AFP-130 AFR-130 AFM-130 AFS-130 AFA-130 AFA2-130 AFH2-130 AFMS2-130
AFB-170 AFP-170 AFR-170 AFM-170 AFS-170 AFA-170 - - -
AFB-250 AFP-250 AFR-250 AFM-250 AFS-250 AFA-250 - - -
AFB-280 AFP-280 AFR-280 AFM-280 AFS-280 AFA-280 - - -
AFB-360 AFP-360 AFR-360 AFM-360 AFS-360 AFA-360 - - -
AFB-460 AFP-460 AFR-460 AFM-460 AFS-460 AFA-460 - - -
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Filtry AF

Filiraé&ni stupné:

TECHNICKY LIST

EDICE 2015-11

B P R M S A A2 H2 MS2
Trida kvality - pevné necistoty 3 3 3
(IS0 8573.1) 7 6 3 2 1 1 1 1 1
Obsah zbytkového oleje (mg/m3) - - - <0,1 <0,01 <0,005 <0,005 - -
Trida kvality - oleje (ISO 8573-1) - - - 2 1 1 0/1 - -
Tlakovy spdd - nova vlozka 20 10 20 50 80 60 - - <50
Vyména filiracni viozky pii tiakovem 1) 350 350 350 350 6mésict | 6mésich | 6 mésico
spadu (mbar)
i e il borosilikGtové mikrofib

Filtraéni materidl sinfrovana | akryl. f!bry, borosilikatové mikrofibry - - Y - mo[ekul,

mosaz celuloza akt. uhli akt. uhli | hopcalite sito
skladana vrstva - v v v v - v v v
Stoé&end vrstva - - - - - v - - -
Sintrovand vrstva v - - - - - - - -
Min. provozni teplota (°C) 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5
Max. provozni teplota (°C) 65 65 65 65 65 45 45 45 45

. Filtra&ni viozka B se mudze Cistit pomoci ultrazvuku nebo zp&tnym proplachovdnim. Interval &isténi z&visi na pouziti. Pokud je to nutné, musi se vyménit za novou.

1
2. Filtra&ni viozky ,,A, A2, H2" musi byt pravidelné mé&nény, minimdlné jednou za é mésicU. Filtry s aktivnim uhlim nesmi pracovat v olejem nasyceném prostredi.
3. Plati, pokud je pfedfazen filtraéni stuper S.
4. Pro vlozky A2, H2 a MS2 je nutné snizit protok podle specifikace technického listu.
B 15um | P 3um|R Tum | M 01um | S 0,01 um | A adsorpéni | A2 0,1 um | H2 0,1 um [ MS2 0,1 um
sintrovany predfiltr predfiltr mikrofiltr mikrofiltr aktivni uhli adsorpéni katalyzacni molekuldmi sito
7
5
}‘H\} pwws R [ b
Vrstvy: Vrstvy: Vrstvy: Vrstvy: Vrstvy: Vrstvy: Vrstvy: Vrstvy: Vrstvy:
— sintrovanda — nerezové sitko — nerezové sitko - nerezové sitko — nerezové sitko — nerezové sitko — nerezové sitko — nerezové sitko — nerezové sitko
mosaz - netkand vrstva — netkand vrstva - netkand vrstva - netkand vrstva - netkand vrstva — vrstva aktiv. uhli | — hopcalite — molekuldrni sito
— akrylové fibry, — akrylové fibry, — hlubokd fibrovd | — hlubokd fibrovd | — vrstva aktiv. uhli - | — netkand vrstva — netkand vrstva — netkand vrstva
celuldza celuléza filtra&ni vrstva filtra&ni vrstva — hlubokd fibrovd | — hlubokd fibrovd | — hlubokd fibrovd | — hlubokd fibrova
- nerezové sitko - nerezové sitko (borosilikatové (borosilikatové filtra&ni vrstva filtracni vrstva filtra&ni vrstva filtraéni vrstva
- pénovd vrstva mikrofibry) mikrofibry) (borosilikatové (borosilikatové (borosilikatové (borosilikatové
- koalescenéni - koalescencni mikrofibry) mikrofibry) mikrofibry) mikrofibry)
vrstva vrstva - nerezové sitko - nerezové sitko - nerezové sitko - nerezové sitko
(borosilikatové (borosilikatové
mikrofibry) mikrofibry)
- nerezové sitko — nerezové sitko
— pénova vrstva — pénova vrstva

Korekéni faktory - koeficienty

Provozni tiak (bar)

5 6

7 8

9 10

Korekéni faktor

0,38

0,50 0,63

0,75 0,88

1,00 1,13

1,25 1,38

1,50 1,63

1,88

2,00
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Filtry AF

Filtraéni vliozky

Horni koncové viko

Horni viko drZi filtracni viozku pohromadé
v kompaktni podobé. V zdvislosti na
poufziti a typu filtru mize byt vyrobeno z
plastu, hliniku nebo nerezové oceli.

Netkand vnitini vrstva

Netkand vnitini vrstva zajistuje zdkladni
ochranu filtraéniho média.

Koalescenéni filtraéni vrstva

Koalescencni jemnd vrstva zadrzuje olej
a vodni aerosoly.

Externi sitko z nerezové oceli

Nerezové sitko zajistuje podporu a
stabilitu filtracnich vrstev.

Spodni koncové viko

Spodni viko zajistuje spolehlivé spojeni
filtra&nich viozek. V zavislosti na aplikaci
a typu filtru mbze byt vyrobeno z plastu,

hlinikku nebo nerezové oceli.

TECHNICKY LIST

3/3

A
O

A
i
) '/,//l/

VY

EDICE 2015-11

Tésnici o-krouzek

Zajistuje spolehlivé utésnéni mezi
hornim vikem a filtra&ni viozkou.

Vnitini nerezové sitko

Nerezové sitko zajisfuje podporu a
stabilitu filtracnich vrstev.

Skladana vrstva

Sklddand vrstva poskytuje vyrazné
vétsi plochu povrchu nez sto¢end
vrstva, podili se na snizeni tlakového
spddu a odstranéni pevnych necistot.

Pénova vrstva

P&na z vnéjsi strany vlozky slouzi k
zachyceni a odvodu oleje a vody a
ochrané vnitfnich Casti filtru.



